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1.開啟加工機電源

2.按下VIEW鍵，將刀具至於加工區域
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3.開啟加工機控制視窗

4.將刀具長度補償器置於刀具下方
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5.將刀具調降至接近刀具長度補償器

6.按下Start Detection鍵自動偵測刀具

長度
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7.將刀具移至工件中心

8.XY軸歸0
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7.將刀具移至工件表面

10.Z軸歸0


